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POLIMERI

KOD PRODUKTU
NAZEV
POPIS

VYUZITI

CHEM. - FYZ. CHARAKTERISTIKA :

Specificka vahaip20°C

Obsah susiny

Viskozita (DIN 53211 4mm)

Redidlo

% Redéni

Kategorie produktu

Obsah organickych rozpoustel (VOC) v g/l produktu
Obsah organického uhliku (TOC) v kg/kg pkddu
Obsah organickych rozpousiel (VOC) v g/l aplikéni sn#si

SUSENI :

Na vzduchu (# 20°C / 60% relativni vihkosti )
Proti prachu

Proti dotyku

Stohovatelnost

: PW 500

VODOUREDITELNA BiLA VRCHNi KONENA UPRAVA

:1K — bild vrchni obecného vyuziti — 30°lesku

:Vyrobky pro vnitni vyuziti - dvie, montovany nabytek,

rizné vyrobky

: 1.310 g/l
: 44%
. 88-90 sec

(+1-20)
(+/-1)

: voda
: 0-5%

( vifpads nutnosti)
A/d
84,49

0,01

80,26 — 84,49

: 30 min.
: 1 hod

: > 18 hod.

UPOZORN:NI : Doba suseni, sedni v zavislosti na teplét ventilaci a relativni vihkosti. Obzvl@&tobra ventilace
pozitivre ovlivni suseni do hloubky a urychli brousitelr@stohovani vyrobk

ZPUSOB APLIKACE

STRIKANIM

Prislusenstvi Tryska Tlak
Pistole s nadobkou 1,6-1,8 3-4 atm
Airless 1 -
Airmix 11 1-3

V zimnim obdobi fizete zlepSit rozpro&ini aplikovaného laku,pdel¥atim produktu asi na 30°C.

DOPORWENE GRAMAZE

BROUSENI

: Zhruba 110 - 140%g/m

: Vybornych vysledkdosahnete pouzivanim brusnych paplkteré se nezanaseji,

tedy se zrny vice od sebe anitaati 320 nebo 280

: V pfipad¥ nutnosti vodou z vodovodu a to do 5%.
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PRIPRAVA PODKLADU :

LEPENI :  \novat zvlastni pozornost tipu pouzivaného lepidlapidla s obsahem nizsim, neZ je hodnota B3 (G3602 )
anebo D3 ( EN 204 ) mohou zavinit zvedani lepiil@dani péru a 2teni filmu laku, coz zaseire zavinit rozpudhi
pryskyice lepidla

BROUSENI PODKLADU : Vinou hydrofilnich vlastnogtiw6zy deva dochazi f aplikaci vodageditelnych produkitdochazi
ke ,zvedani vlidkenigva“Je tedy obzvld&tilezité obrousSeni povrchuelva dopordenou zrnitosti, a to postupri20 — 150
— 180, od hrubSi do jergj$i. Nekteré typy deva ( nap. dub, kaStan, douglas), obsahuji latky, kterégitopnosti vody reaguji
se Zelezem.

Mohou zavinit vyskyterno-modrych ek, které by v povrchové zkouSce mohli vypadat jeumodrala plise.
Nedoporudujeme tedy pouZzivat ocelovou vinu.

SLUCITELNOST S M®IDLY : Moddla vytvaené barvivy rozpustnymi ve vohohou zavinit krvaceni do laku a jiné
problémy. V pipacé nejasnosti je nejlepSigdem vyzkouSet. Dopatjeme pouZzivat nimla série PD 4/colore nebo
PF 5/colore s nogem PD 4/90, vyhnete se timto jakémukoliv problému.

UPOZORNEN] :

Pouzivanim vodaeditelnych produkirezivi Zelezné a hlinikovéipluSenstvi. Dopowtuje se tedy pouzivanfipluSenstvi
z nerezové oceli. Vifpad, Ze pouzivate stejné¢ipluSenstvi na Aidavé technologické postupy ( voda/rozpéulst),
doporwujeme nasledujici :
Z vodoureditelnych produkina rozpougtdlové — aplikace voddaditelnych produkit
umyti vodou + dopafeny odmaf®va® PX 110
umyti rozpouftlem
Z rozpou&tdlovych produki na vodouieditelné — postupovat ofiaym zgisobem
Doporucuje se doke uzavirat plechovky a débumyvat &fistit pouzivané fislusenstvi a to jiz v kratSictigruSenich
( nap®. pred prestavkou na alul )

ZARUCNI DOBA : 12 n¥siai od data vyroby, v originalnim baleni.

SKLADOVATELNOST : Skladovat vdsre uzavenych nadobéachipteplot 18-25°C. Chranit ped vihkem a
vlivem cizich material



