Technicky list TP 39

KOD PRODUKTU

POPIS

VYUZITI

CHEM. - FYZ. CHARAKTERISTIKA :

Specificka vaha
Obsah susiny 1.komponentu

.
d Stranal/2

POLIMERI

TP 39
PUR TRANSPARENTNI VRCHNI LESKLY LAK

: NABYTEK, RIZNE VYROBKY

1 990 g/l (+/20
52% (+/-2)

Obsah susiny 2.komponentu © 33%/-2)
Viskozita (DIN 53211 mm. 6¥iR0°C 34sec (+/-2)
Kategorie produktu . Ale

Obsah organickych rozpousiel (VOC) v g/l produktu 476,48
Obsah organického uhliku (TOC) v kg/kg piddu 0,38

Obsah organickych rozpousel (VOC) v g/l aplikeni snesi 585,98

PRIPRAVA :

TP 39
TX 39
TZ 13

: 100 hmdtsti
50 "
20 "

CHARAKTERISTIKA PRIPRAVENEHO PRODUKTU :

Viskozita (DIN 53211 mm. 4yiR0°C
Obsah susiny po natuzeni
Doba zpracovatelnosti

APLIKACE :
Stikaci pistoli
SusSeni f 20°C

Interval mezi vrstvami bez brouseni
Nucené suseni teplym vzduchem 40°C
V zime vyhét prostedi alesps na 20°C

PRIKLAD DOPORUCENE APLIKACE :

Podklad

Ténovaci odstin ( nimllo )
Izolator

Zaklad

Vrchni lak

POZNAMKY

. 15sec.  (+/-1)
45% (+/-2)
4hodii 20°C, spotebovat a obnovovat kazdou 1-2hod.

: 120-160 gfmv jedné vrsty
: optimalni susici teplota je 20-30°C
24hodr@d manipulaci
48 - 72hod7ed leSenim
2-3hod.
azadm pipads az PO ZAVADNUTI

fizné

: PF 5/colore , na béazi rozpoddta nebo vody

: polyuretanovy TF...

: polyesterovy TC...nebo TG...

: TP 39 - jedna vrstva nebo jedmnstva
a po 4 hod. druha vrstva

Na dosazeni nejlepSiho vysledného lesku se déyerpouziti polyesterovych zaklagrebrousenych papirem zrnitosti

280 — 320 — 400.

V pripadé nutnosti je mozné brouSeni a estproduktu. Doporduje se zrnitost 400/500.
PouZziti polyuretanovych zaklade doporduje jen v pipad? jejich dobré brousitelnosti.
Normalni interval mezi vrstvami TP 39 je 3-5 hodRn. p‘ebrouseni prvni vrstvy je mozné aplikovat druhde ao

jednom nebo i vice dnech.

V pripadé poZzadovanédsi tvrdosti je mozné natuzit s TX 39 — 100%. {s®2im poatecni rychlost)
V zimnim progedi anebo fi pozadovaném rychlejSim suSeritdpijte urychlova TV 11 — 1%.
Na dosazeni optiméalniho vysledku je velig¢kezité spravnéedni

Aplikace stikaci pistoli : pouZivat TZ 13
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POLIMERI

ZARUCNI DOBA : 12 nesiai od data vyroby, v originalnim baleni.

SKLADOVATELNOST : Skladovat vdsre uzavenych nadobachipteplot 18-25°C.
Chranit ped vihkem a vlivem cizich material



